
Produktdatenblatt
Schleifhülsen

Schleifhülsen GB 350 mit Zirkonkorund
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GeBrax GmbH
Obere Hommeswiese 41–45
D-57258 Freudenberg

Telefon: +49 27 34 / 28 474-0
Telefax: +49 27 34 / 28 474-10

E-Mail: info@gebrax.de
www.gebrax.de

Weitere Infos auf Anfrage. Technische Änderungen vorbehalten.

Für die passende Schnittgeschwindigkeit Ihrer Anwendung, 
schauen Sie bitte auf das Infoblatt Schnittgeschwindigkeiten.

Ø in mm max. U/min.
10 38.000
13 30.000
15 26.000
19 19.000
22 17.000
25 15.000
30 13.000
45 8.500
60 6.500
75 5.000

100 4.000

Eigenschaften:

Kornart: Zirkonkorund

Unterlage: X-Gewebe, gewickelte Ausführung

Bindung: Kunstharz

Streuart: geschlossen

Zusätze: keine

Körnung: 36, 50, 60, 80, 120

Aufmachung: neutral

Vorteile:

•	Für grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleisung und 		
Standzeit

Anwendungsbeispiele:

Metalle unlegierter Stahl VerbundstoffeEdelstahl

Anwendungen:

•	Feinbearbeitung von Stanzteilen, Innenflächen von
	 Zylindern, Rohren und Teilen mit Bohrungen

•	Bearbeitung von rostfreiem Stahl, Stahl, Buntmetallen, 		
	 Kunststoffen, Holz

•	Einsatz mit Gummiträgern auf Elektro- bzw . Druckluft-		
	 werkzeugen

Werkstoffe:

Holz


